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2020年，广东星联科技团队迎来

一件激动人心的大事——ERE技术的

产业化应用终于实现了！“当试验成功

的那一刻，我们团队所有成员都非常激

动，可同时我们也意识到，后面还有更

长的路要走。”谭朝昊说。

在接下来的两年时间里，基于

ERE技术研制出来的全生物降解吸

管、高堡膜、超高分子量聚乙烯制品等

新型产品如雨后春笋般一一“诞生”。

随着国家“限塑令”的逐步深入，塑

料吸管已逐渐淡出市场，市面上开始流

行起纸吸管，可是纸吸管有久浸泡变软、

不耐搅拌、易粘嘴、不能吮吸大颗果粒等

缺点，让消费者的餐饮体验大打折扣。

如何能既保留吸管口感又能保证

环保呢？广东星联科技给出了一个很

好的答案：利用ERE技术对植物渣滓

进行处理，变废为宝，用最简单的配方

做出最好的食品级可降解产品。这款

全生物降解吸管不仅材质坚韧，并且能

在4个月内完成降解，高于国内外法规

要求的6个月标准。

ERE技术不只是改变我们的日常

生活，还在农产业领域有着独具优势的

应用。在新疆，种植棉花一般需要使用

农用地膜，以达到保温、保墒、压草的目

的，可是传统的农用地膜极易破碎、难

以回收，长期使用会造成耕地的“白色

污染”问题。为破解这一难题，广东星

联科技利用ERE技术、结合材料配方

技术，研发出了一款高强度、高耐候、易

回收的地膜，即高堡膜。

“目前，我们在新疆喀什麦盖提县

已建设面积为4万平方米的高堡膜循

环使用示范基地，农膜年产量可达1万
吨以上。”谭朝昊说。与传统的农用地

膜相比，高堡膜具有高强度、高耐候、易

回收等优势，残膜机械化一次性回收率

达90%以上，回收后的残膜还可以实

现高值化再利用。此外，高堡膜由于保

温、保墒、压草功能比普通地膜优越，在

同等种植条件下，可使作物增收5%以

上，让农民实现增产增收。

此外，广东星联科技还利用ERE
技术实现超高分子量聚乙烯材料高效

高质量智造。“超高材料在熔融状态下

是弹性体，传统设备无法做到高效高质

挤出。我们团队利用ERE技术强制输

送的优势，使超高材料挤出效率提高

8~10倍。目前，团队已研发生产出板

材、片材、异型材等超高制品，应用于包

装输送机械等领域，让企业能以较低成

本使用最高大上的工程塑料。”谭朝昊

说，广东星联科技的发展目标是通过

ERE技术为高分子材料行业带来新装

备、新工艺、新材料。

据统计，ERE技术可以与200多

个应用领域相结合，让行业实现新的突

破。未来，广东星联科技将搬进新落成

的ERE产业园，以ERE技术为核心，

打造“ERE+N”发展模式，汇聚各应用

领域的行业资源优势，与生产链条上的

不同层面、不同应用领域、不同的优势

企业及人才团队组成多个创新实体，共

同完成产业化落地的最后一公里。

提到塑料橡胶，

想必大家不会感到

陌生。塑料橡胶制

品贯穿人们生活的

方方面面，小到饮料

吸管、食品包装袋等日常用品，大到影响人类粮食问题

的农业生产，甚至是航天航空、海洋工程等高端领域，

都需要用到如塑料、橡胶等高分子材料。

随着高分子材料应用领域的拓展和环保理念的增

强，传统的塑化技术渐渐满足不了时代发展的需求。

为此，位于桂城文翰湖畔的广东星联科技有限公司苦

心专研，最终将中国工程院院士、华南理工大学教授瞿

金平发明的，被鉴定为国际首创、国际领先的“拉伸流

变挤出技术（ERE技术）”实现产业化落地。公司研发

出的全生物降解吸管不仅材质坚韧，并且能在4个月

内完成降解，高于国内外法规要求的6个月标准。

“广东星联科技成立的初

衷，就是为了让 ERE技术从

高校实验室里走出来，从技术

原理走向产业化应用。”广东

星联科技总经理谭朝昊说。

在机缘巧合下，时任广东

星联精密机械有限公司总经

理的张伟明接触到了由瞿金

平院士发明的 ERE技术，他

敏锐地认为，ERE技术如果能

从实验室走向产业化应用，其

前景不可估量，或许能让中国

在高分子材料成型装备领域

实现弯道超车，走向国际领

先。朝着这样的目标，张伟明

在 2015年引进 ERE技术和

院士研发团队，并创办了广东

星联科技有限公司，开启了他

的二次创业之旅。

“什么是ERE技术呢？这

或许要从已有百余年历史的

传统螺杆塑化技术说起。传

统螺杆塑化技术是基于剪切

流变的成型原理，如同石磨一

样将物料磨碎，这种方式会破

坏物料分子结构，使其性能大

打折扣。”谭朝昊说，ERE技术

则以拉伸流变原理对物料塑

化输运起主导作用，通过对原

料进行弱剪切，减少对分子结

构的破坏，使制品性能提升

20%~25%。此外，ERE技术

还有对物料输运能力强、混合

分散均匀、强制物理增容等突

出优点。

开辟一条没有人走过的

路，注定是困难重重的，从引

进 ERE技术到最终实现产业

化应用，这条路足足走了 5
年。“因为这是一项全新的技

术，最终造出来的设备机械结

构也是全新的，所以很难在市

面上找到供应商给我们做核

心零部件，只能自己来做，因

此，团队的试错成本非常高。”

谭朝昊说。

越是深层次的创新，其产

业化道路就越难走。为了让

研制出来的设备能支撑工业

生产的强度，广东星联科技团

队投入到一轮又一轮的破坏

性测试中，光是解决转子在高

扭矩、大偏载复杂工况下的耐

久性问题，他们就花费了大量

时间。漫长的 5 年里，团队

70余人一边在努力，一边在

担心。新技术的开发需要长

时间投入大量的资金，团队成

员最害怕的，就是把研发资金

花完了，设备还未能生产出

来。

民营企业家在埋头创新，

政府部门看在眼里，呵护在心

里。初创期间，广东星联科技

获评2016年佛山市科技创新

团队、2016年南海区“蓝海人

才计划”A类团队，加上桂城

街道给予的配套扶持，累计获

得2000万元的扶持资金。正

是政府、企业、高校联合发力，

广东星联科技的创业梦一路

延续，先后建立聚合物新型成

型国家工程研究中心分中心，

获得国家高新技术企业、佛山

市专精特新企业等资质荣

誉。今年 6月 24日，在桂城

产业高质量发展战略发布会

上，广东星联科技团队入选

“榜样力量”桂城首批10个优

秀创业团队，获得表彰。 文/珠江时报见习记者叶绮晴通讯员张兵 图片由企业提供

遍地开花创新研发结硕果

埋头创新五年耕耘磨一剑

■ERE产业园效果图。

■张伟明（右一）与研发人员讨论设备控制技术问题。

这款新型吸管4个月内可完成降解
广东星联苦心专研五年，推动ERE技术实现产业化落地

■由广东星联科技研发的ERE拉伸流变挤出设备。


